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Sterowanie
praca oczyszczalni w miej scowosci Radostowo

Prace oczyszczalni $ciekdw zapewniarozdzielnica sterownicza RS.
Gléwnym elementem rozdzienicy jest sterownik programowalny PLC UNITRONICS — V570 z panelem dotykowym HMI oraz
rozszerzeniami.

Gléwne e ementy wyposazeniarozdzielnicy oprécz sterownika PLC:

- Gtéwny wytacznik pradu zaslgjacego

2. Wytacznik réznicowo-pradowy 4-polowy

3. Wytaczniki silnikowe urzadzen oczyszczalni, wraz ze stykami pomaocni czymi
4. Styczniki

5. Zabezpieczenia uktadw sterowania

6. Zasdilacz stabilizowany 24V DC

7. Ochronniki przeciwprzepi¢ciowe

8. Separatory sygnatdw anal ogowych

Rozdzielnica RS powinna zapewniag:

1) kontrolg stanu wytacznikéw silnikowych, wraz z wyswietlaniem standw awaryjnych na panelu HMI i odpowiedni g
reakcja gerownika na sany awaryjne;

2) kontrole stanu zabezpieczen termicznych i wilgotnosciowych pomp i mieszadet, wraz z wy$wietlaniem standw
awaryjnych napanelu HMI i odpowiednia reakcja serownika na sany awaryjne;

3) pomiar poziomu, $ciekdw w zbiorniku retencyjnym i zbiorniku resktora SBR, przy pomocy ultradzwigkowych sond
poziomu, wraz z wyswietlaniem wartosci pozioméw na panelu HMI;

4) pomiar i wyswietlanie napanelu HMI zrzuconych sciekdw oczyszczonych;

5) sterowanie praca w trybie automatycznym przy pomocy oprogramowanego sterownika PLC i zgodnie z ustalonym przez
technologa cyklogramem pracy oczyszczalni (mozliwosé ustawien poziomdw pracy, czasow pracy poszczegdlnych faz
oczyszczania, serowania pomp osadu);

6) sterowanie praca w trybie recznym w razie koniecznosci takiej pracy;

7) wizualizacje stanu pracy oczyszczalni oraz poszczegélnych urzadzen napanelu HMI.

Elementy wyposazenia rozdzielnicy zamontowane w obudowie SAREL o wymiarach 1000 x 800 x 250 mm. Na elewacji

obudowy zamontowane powinny by¢: panel sterownika oraz przyciski sterownicze sterowaniarecznego urzadzeniami
oczyszczalni.

Sterowanie praca urzadzen technologicznych bedzie si¢ odbywato automatycznie.

Sterowanie procesem technologicznym

W celu zapewnienia prawidtowsej pracy technologiczngj, projektuje sie dostawe i montaz rozdzielnicy sterujacel RS. Do
sterowania procesem technologicznym w cyklu pracy automatycznej zaproj ektowano sterownik swobodnie programowalny PLC.
Sterownik jest potaczony z terminalem, za pomoca ktrego sa przedstawione parametry procesu, oraz umozliwigjacy ingerowanie
w prace sterownika ( np. nastawy czasow elementéw procesu).
Sterownik wyposazony bedzie w moduty wejsé i wyjs¢é 2 — stanowych oraz modut wejs¢ analogowych do sterowania procesul.
Zastosowanie sterownika przyczynia si¢ do zmnigjszenia ilosci aparatury sterujace i do uzyskania zwiekszonych mozliwosci
sterowania i regulagji, koniecznosci powazne przebudowy szafy sterownicze, jak w przypadku tradycyjnych uktaddw
sterowania.

Opis sterowania

Do sterowania urzadzen oczyszczalni zaprojektowano przetacznik ,sterowanie autom. — O — sterowanie reczne’. W
zaleznosci od ustawienia przetacznika wszystkie urzadzenia beda sterowane automatycznie, recznie lub zostana wytaczone. Dla
kazdego urzadzenia technol ogicznego przewidziano przetacznik ,, 0 — praca’. Przetaczniki te dziataja przy sterowaniu regcznym.
Przy pracy automatycznej powinny by¢ ustawione w pozycji ,0” w celu uniknigcia niespodziewanego uruchomienia urzadzen
przy przechodzeniu na sterowanie reczne. Jak zaznaczono wyzej, sterowanie automatyczne urzadzen jest redizowane
sterownikiem programowal nym.

Powigzanie ze sterow. Automat. Z PLC

Do sterownika programowalnego PLC umieszczonego w szafce RS doprowadzone zostana wszystkie niezbedne sygnaty
do sterowania automatycznego. Sygnaly te przesytane sa napiecie 24V pradu stalego. Zasilanie obwodéw z zasilacza
230VAC/24VDC, ktory jednoczesnie zasila sterownik programowany. Obwody wyjsciowe o napieciu 230 V pradu
przemiennego, stuza do przesytania sygnatdw wykonawczych ze sterownika do stycznikéw uruchamiajacych silniki sterowanych
urzadzen.

Zasilanie urzadzen i obwoddw sterowniczych redizowane z rozdzielnicy RS.



Uk#ady sterowania i automatyki

Sterowaniereaktora SBR

a

Pompa napetnigjaca ze zbiornika retencyjnego — uruchamiana jest po zakonczeniu cyklu spustu w komorze SBR.
Dodatkowym warunkiem uruchomienia jest odpowiednio wysoki poziom sciekéw w zbiorniku retencyjnym oraz niski
poziom w komorze SBR. Wylaczenie pompy napetnigjacel — po obnizeniu poziomu w zbiorniku retencyjnym lub
napetnieniu komory SBR do zadanego poziomu. Blokada pompy od poziomu suchobiegu w trybie automatycznym jak i
w trybie recznym.
W trakcie pompowania oraz po jego zakonczeniu uruchamiane jest mieszadto w zbiorniku SBR — trwa faza beztlenowa (
mieszanie). Czas cyklu beztlenowego jest zaprogramowany w sterowniku. Zmiany nastawy — terminalem.
Po zakonczeniu fazy beztlenowej uruchamiany jest cykl napowietrzania. W tym cyklu uruchamiany jest napowietrzacz.
Czas cyklu napowietrzania zaprogramowany jest w sterowniku. Zmiany nastawy — terminalem.
Po zakonczeniu cyklu napowietrzania odmierzany jest czas sedymentacji. Wszy stkie urzadzenia bezposrednio zwiazane
z praca SBR zastgja unieruchomione. Zmiany nastawy — terminalem.
Po zakonczeniu sedymentacji nastepuje cykl spustu:
- uruchomienie czasowe (nastawa termina em), zasuwy spustu wstepnego,
- uruchomienie (po zamkni gCiu zasuwy spustu wstepnego), zasuwy spustu zasadni  czego,
-zamknigcie zasuwy spustu zasadni czego po osiagnieciu nastawionego dolnego poziomu w SBR.
- Od czasu wytaczenia pompy napetnigjace] do zakonczenia petnego cyklu pracy
reaktora SBR, blokowane jest ponowne uruchomienie w/w pompy;
na wyswi etlaczu terminala powinny by¢ pokazywane nastepujace sygnaty:
- aktualny cykl pracy SBR,
- nastawa czasowa dla biezacego cyklu pracy,
- czas mierzony malgjaco od poczatku biezacego cyklu,
- pomiar spuszczonych $ciekdw oczyszczonych ( sygnat z przeptywomierza
el ektromagnetycznego),
- sygnalizacja stanéw awaryjnych.

Terminal

Dla przedstawienia przebiegu procesu, sygnalizacji i umozliwienia ingerencji w proces — migdzy innymi aktywne

sterowaniei zmiang parametrow czasowych zastosowano terminal operatorski zintegrowany ze sterownikiem programowalnym.

Pozostale instalacje

Do separacji skratek projektuje sig¢ krate schodkowa. Sterowanie praca kraty dostarczone bedzie przez producenta

urzadzenia.

Oprogramowanie

Oprogramowanie uzytkowe bedzie opracowane przez firm¢ TECHSAN, w ramach kompletacji dostaw przy zakupie

sprzetu i oprogramowania systemowego i dostawie szafy RS.
Oprogramowanie bedzie umozliwia¢ przedstawienie aktualnych parametréw i stan procesu. Ponadto powinno umozliwiaé
Zmiane parametrow sterowaniai biezaca ingerencje w proces.
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